ROTAMETR SOLARNY INLINE 100
ZAWOR ROWNOWAZACO — POMIAROWY
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Regulacja, bezposredni pomiar i mozliwos¢ odciecia przeptywu

w instalacji.

ZASTOSOWANIE

Réwnowazenie hydrauliczne i
bezposredni pomiar w miejscu
podtgczenia odbiornika lub w pod-
systemie.Zawér rownowazgco - po-
miarowy umozliwia proste i doktadne
nastawienie wymaganego natezenia
przeptywu w systemach grzewczych,
klimatyzacyjnych, geotermalnych i
sanitarnych. Hydrauliczne wyréw-
nanie natezen prze-ptywu w ins -
talacji zapewnia optymalny rozdziat
przeptywajgcego czynnika i tym
samym ekonomiczne uzytkowanie
uktadu.

Za pomocg zaworu Inline 100
instalator moze w prosty i szybki
sposob ustawi¢ doktadny przeptyw,
bez konieczno$ci korzystania z do -
datkowych przyrzadéw pomiarowych
lub ustug firm zewnetrznych.

SPOSOB MONTAZU

Montujac zawor rownowazaco - po -
miarowy nalezy zapewni¢ przed

nim prosty odcinek rury o tej samej
dtugosci i $rednicy co zastosowany
typ zaworu. Zawory mogg by¢ mon -
towane w pozycji pionowej, poziomej
lub pod katem. Nalezy tylko zwrécié
uwage na kierunek przeptywu oznac-
zony strzatkg na korpusie zaworu.

SCHEMAT INSTALACJI
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ZALETY

= Doktadna i szybka regulacja
wielkosci natezenia przeptywu,
bez koniecznosci stosowania wy-
kresow, tabel lub zewnetrznych
urzgdzenh pomiarowych

= Bezposredni odczyt wartosci
natezenia przeptywu w I/min

= Montaz w dowolnej pozycji, brak
konieczno$ci konserwacji

= Mozliwos$¢ odciecia przeptywu
(mozliwe minimalne przecieki)

= Dopasowany program ztgczek
Srubowych

= Dostepne sg rowniez wersje
odporne na odcynkowanie

SPOSOB DZIALANIA

Pomiar przeptywu oparty jest

0 zasade ptywaka i sprezyny
kontrujgcej. Element pomiarowy

jest zintegrowany w korpusie zawo -
ru. Regulacje przeprowadza sie za
pomocg wkretaka i Sruby nastawcze;.
Wskaznikiem wartosci przeptywu jest
dolna krawedz ptywaka.

RODZAJE BUDYNKOW

Instalacje hydrauliczne w obszarze

wody pitnej, grzewczej, geotermalnej

i chtodzacej:

= Budownictwo mieszkaniowe, osied-
la domoéw jednorodzinnych, budynki
wielorodzinne

» Domy starosci i szpitale

» Budynki uzytecznosci publicznej

» Hotele i restauracje / kuchnie
przemystowe

= Szkoly i sale sportowe / obiekty
sportowe

» Budownictwo przemystowe

* Instalacja uzytkowane okresowo
np. koszary, campingi
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INLINE 100 | ZAWOR ROWNOWAZACO — POMIAROWY

DOSTEPNE TYPY
Inline 100 | Zawér réwnowazgco - pomiarowy z gwintem wewnetrznym
Nr katalogowy DN Gx Rp |Zakres pomiaru kys (m?/h)
DANE TECHNICZNE 223.1202.000 15 %" x %" 0,3— 1,5 (I/min) 0,25
Ogélne 223.1203.000 15 %" x %" 0,6— 2,4 (I/min) 0,6
. Q"ak?ﬁ’gg'fg temperatura pracy 223.1204.000 15 | %"x%" 1,0— 3.5 (/min) 1,35
. h/Tin);ymalne ciénienio robocze 223.1208.000 15 Y"x 14" 2,0 8,0 (I/min) 1,8
P 10 bar 223.1209.000 15 ¥"x %" 3,0—12,0 (I/min) 1,85

B max

= Doktadnosc¢ pomiaru:
+10 % wskazanej wartosci

Inline 100 | Zawér réwnowazaco - pomiarowy z gwintem zewnetrznym

- Wart.oéé wspc')lczy./nnika ks zakres” Nr katalogowy DN Gx G | Zakres pomiaru kys (MP/h)
pomiaru wg tabeli ,Dostepne typy”. 553 1233 000 15 %" x%" | 0,6-24(/mn) 06

* Gwint wewnetrzny Rp (cylindryezny) - 553 1534 g0 15 | %'x%'  1,0- 35 (/min) | 1,35
zgodny z DIN 2999/1SO 7ub gwint 555 4535 g9 15 | %'x%' | 2,0- 8,0 (Umin) |18
zewnetrzny G (cylindryezny) zgodny 53 45349 000 15 %" x %" | 3,0-12,0 (/min) | 1,85

1SO 228. 1299, D= ’

Z > 223.1300.000 20 1"x1" | 4,0-15,0 (/min) |50

Materiat p——— -

« Korpus: wg tabeli Dostepne typy’  223:1302.000 20 1"x1" | 8,0-30,0 (/min) 5,0

223.1305.000 20 1"x 1" |10,0-40,0 (/min) 5,0

= Szybka wziernik: odporne na
wysokg temperature i uderzenia
mechaniczne tworzywo sztuczne
= Uszczelki: EPDM

Inline 100 | Zawor rGwnowazgco - pomiarowy z mosigdzu odpornego
na odcynkowanie z gwintem wewnetrznym

Dopuszczalne media . Nr katalogowy DN GxRp | Zakres pomiaru kys (MP/h)

. V.vo.da grzewcza (VDI 2035; SIA Richt - 223 1204.104 15 %" x %" | 1,0— 3,5 (I/min) 1.35
"“': 38471, ONO;M H 37351;18)8 . 223.1208.104 15 | %"x%" |2,0- 8,0 (I/min) 1,8
woda zimna zgodhie 2 - 223.1209.104 15 %" x %" 3,0—12,0 (I/min) 1,85

= woda pitna (Atest PZH, SVGW)

= woda zawierajgca powszechnie
stosowane $rodki antykorozyjne i
chronigce przed zamarzaniem (patrz

Inline 100 | Zawor rGwnowazgco - pomiarowy z mosigdzu odpornego
na odcynkowanie z gwintem zewnetrznym

Krzywe korekcyjne glikolu) Nr katalogowy DN Gx G | Zakres pomiaru kys (mP/h)
223.1232.104 15 | %'x%" 0,3-1,5 (/min) 0,25
DOPUSZCZENIA 223.1233.104 15 | %" x %" | 0,6—2,4 (I/min) 0,6
. C\jzts;ri’ﬂza':'k’ (tSy\I/IS)Vc\iliaK\;er\rl;?SdSp;ornej 223.1234.104 15 | %"x%" | 1,0-3,5 (I/min) 1,35
223.1238.104 15 | %'x%" 2,0-8,0 (/min) 1,8

na odcynkowanie)

KRZYWE KOREKCYJNE GLIKOLU

Dla Inline 100 do DN25 i jego
zakresOw pomiaru istnieje dedy-
kowany wykres z dziewiecioma
krzywymi korekcyjnymi do sto-
sowania w przypadku dodat-

ku srodkéw antykorozyjnych i
chronigcych przed zamarzaniem.
W przypadku duzych $rednic
korekta nie jest konieczna,
poniewaz to odchylenie pokrywa
sie z doktadnoscig pomiaru.

WYMIARY

Rp »yzu

104

tel.: 32 777 65 24
fax: 32 777 44 29
info@aea-technique.pl

ul.Toszecka 99
44-100 Gliwice

www.aea-technique.pl

Wi AEA TECHNIQUE




INLINE 100 | ZAWOR ROWNOWAZACO — POMIAROWY

CHARAKTERYSTYKI STRATY CISNIENIA

223.1202.000 (DN 15 | 0,3...1,5 |/min) 223.1203.000 (DN 15 | 0,6...2,4 I/min) 223.1204.XXX (DN 15 | 1,0...3,5 I/min)
223.1232.000 (DN 15 | 0,3...1,5 I/min) 223.1233.XXX (DN 15 | 0,6...2,4 I/min) 223.1234.XXX (DN 15 | 1,0...3,5 I/min)
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A - F Pozycja zaworu B — F Pozycja zaworu B — D Pozycja zaworu
223.1208.XXX (DN 15 | 2...8 I/min) 223.1209.XXX (DN 15 | 3...12 I/min) 223.1300.000 (DN 20 | 4...15 I/min)
223.1238.XXX (DN 15 | 2...8 I/min) 223.1239.000 (DN 15 | 3...12 I/min)

1000 1000 1000 =

(B) {(B)
C)
- © - -
© 100 S 100 © 100 @
Qo o Qo T
E E D) E +
© o 8 (D)
5 © 5 5 ®
© 10 (E) © E S 10
s =/ 8 10 {F) o] (E)
S o o i
3 ® 3 3 ;
[ (F) { |
k,s=1,8 [ i T kys= 5.0
1 T lkvs= 1,85 4
1 2 8 10 " 1 4 10 15 100
1 3 10 12 100
Przeptyw (I/min) Przeptyw (I/min) Przeptyw (I/min)

B —F Pozycja zaworu C - F Pozycja zaworu C - F Pozycja zaworu

223.1302.000 (DN 20 | 8...30 I/min)
223.1305.000 (DN 20 | 10...40 I/min)
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